Sommaire :

I. Introduction aux Systémes Automatises

o Définitions et concepts de base : Qu’est-ce qu’un automatisme ?

o Structure globale : La distinction entre la Chaine d'Information et la Chaine
d'Energie.

« Les fonctions de service : Pourquoi automatiser ? (Productivité, sécurité, qualité).

I1. Analyse Fonctionnelle

e L’outil SADT : Analyse descendante et boites fonctionnelles.
o La matiére d’ceuvre : Entrées, sorties et valeur ajoutée.
e Le cycle de vie d’un produit : De I’expression du besoin au recyclage.

I11. Représentation du Comportement : Le GRAFCET

« Les concepts de base : Etapes, transitions, réceptivités et actions.

e Lesstructures de base : Divergences et convergences en "ET" et en "OU".

« Niveaux de représentation : Du Grafcet de coordination des taches au Grafcet
opérationnel.

IV. La Partie Commande (PC)

e Les technologies de traitement : Logique cablée (relais) vs logique programmée
(Automates Programmables Industriels - API).
e Architecture d'un automate : Processeur, mémoires, interfaces d'entrées/sorties.

V. La Partie Opérative (PO)

e Les Actionneurs : Moteurs électriques, vérins pneumatiques et hydrauliques.

e Les Preactionneurs : Contacteurs et distributeurs (le lien entre commande et
puissance).

o Les Capteurs : Détection de position, de présence, de pression ou de flux.

V1. Méthodologie de Conception

e Le Cahier des Charges Fonctionnel (CdCF).

« Sécurité et modes de marche : Introduction au GEMMA (Guide d'Etude des Modes
de Marche et d'Arrét).

e Schémas de puissance et de commande.
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