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circuits fluidiques

apeicu des possibilités offertes

caractéristiques comparées des circuits hydrauliques
et pneumatiques

schémas comparés de circuits fluidiques
automatisation par |'énergie fluide

circuits pneumatiques

codage des états pneumatiques ou de pression
pourquoi coder les états de pression plutét que les états
de position de la tige?

ymmande directe d'un verin simple effet
fonction OUI en électrique et en pneumatique
commandes et schémas correspondants

strit urs a tiroirs et distributeurs a clapets
L a!éa technologlque existe-t-il en pneumatique?

avantage comparé du distributeur 3 tiroir sur le distributeur
a clapet

nctions logiques pneumatiques
jique a tiroir et a clapet)
fonction QUI
fonction PAS
fonction ET
fonction QU
exercices sur les fonctions de base
cellule PAS a clapet
schémas pneumatiques a cellules

ymmande indirecte des vérins
solunons électriques et pneumatiques comparées

commande des verins double effet

commande avec verrouillage pneumatique

commande avec déverrouillage pneumatique

application : probléme de la potence d'établi (presse) et de I'étau
pneumatique

application : probléme de la cisaille pour fils

prob =5 de logigue sequentielle

commande d’'une table porte-piéce

les relais électromagnétiques bistables

commande d'une table de rectifieuse plane de petite capacité
dispositif d'imprégnation par immersion

remplacement d'un relais électromagnétique bistable

par un relais monostable

résumé relatif au choix des distributeurs pneumatiques

ethoda simplifiée dite « en cascade »
limites et conventions
application : cycle cubique sur fraiseuse
problémes conduisant a des contradictions d'effet sur les pilotes
des distributeurs
problémes conduisant & des ambiguités de fohctionnement
regle d'établissement des zones
réalisation pratique des rampes d'alimentation
introduction dans les programmes des variables relatives
aux sécurités ou aux commandes multiples
méthode dite « en cascade » : étapes du travail
extension de la méthode en cascade

meéthode matricielle simplifiée

limites et conventions

étude du fonctionnement en commande par impulsion
probléme : cycle carré avec deux vérins A et B

probléme : cycle en L avec deux vérins A et B

probléme : cycle en U avec deux vérins A et B

probléme : cycle en L double frappe avec deux vérins A et B
méthode matricielle simplifiée : étapes du travail

extension de la méthode matricielle simplifiée

pratique des circuits pneumatiques et oléopneumatiques
source de pression pneumatique

raccordement des circuits d'utilisation

réglage de la vitesse des vérins pneumatiques

emploi particulier des vérins
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